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Programme de lavage avec pré-nettoyage
chimique et lance de lavage autonome
pour 2 postes de lavage

Numéro d'article
RC099016-
G169P2

Description

Le programme de lavage RC099016 a été spécialement conçu pour le pré-nettoyage chimique dans les stations

de lavage en libre-service et permet un nettoyage précis et ciblé des véhicules. Les utilisateurs peuvent choisir

entre deux options de pré-nettoyage : Nettoyage des jantes et Nettoyage des insectes. 

Chaque pompe de dosage est spécialement adaptée à certains produits d'exploitation et assure un

approvisionnement régulier du poste de lavage.

Composants du système de dosage :

1. • Pompe de dosage : responsable du dosage précis des agents chimiques.

2. • Entrée pour l'aspiration des agents chimiques : Permet d'aspirer les agents chimiques.

3. • Sortie pour l'acheminement du produit chimique : permet d'acheminer le produit vers le poste de lavage.

4. • Soupape de purge et sortie de purge : assure un dosage sans problème en éliminant l'air du système.
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Modèles de pompes et domaines d'application :

• 1. pompe de dosage rouge (pour les intrants non moussants)

• Domaines d'application : Cire, shampoing liquide, prélavage chimique, troisième produit de

fonctionnement, mousse active (brosse).

• Débit : au moins 2 l/h à 16 bars maximum.

• 2. pompe de dosage grise (pour les agents moussants)

• Domaines d'application : Mousse Master (blanche), Mousse Color-Fusion, Mousse Canon-à-Mousse.

• Débit : Au moins 10 L/h à 12 bars maximum.

Fonction : Les pompes de dosage assurent l'aspiration et le dosage précis des agents chimiques respectifs afin

de garantir le débit et la pression nécessaires pour le pré-nettoyage. Cela permet une distribution uniforme du

détergent et améliore l'efficacité du pré-nettoyage afin d'obtenir des résultats de nettoyage optimaux.

Les avantages :

• Dosage précis : les pompes de dosage sont parfaitement adaptées à chaque agent de production et

garantissent que la quantité et la pression requises sont fournies.

• Flexibilité : il est possible d'installer jusqu'à 8 pompes de dosage par groupe afin de gérer plusieurs agents

chimiques pour différents besoins de nettoyage.

• Fiabilité : chaque pompe est optimisée pour son type d'agent spécifique, ce qui garantit des performances

constantes et fiables.

 

  

 
 
 
 
  


